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<g) Vorrichtung zunn Fornnen von Rohren mit Austausch der Fomnblocke zum Erzeugen einer Veranderung in der 
Gestalt des Rohres 

(§) Vorrichtung zum Formen von Rohren mit einer Mehr- 
zahi erster Formblocke, die langs einer Schiene zu einer 
Form-Station hin und von ihr weg umlaufen, wobei die er- 
sten Formblocke eine bestimmte Gestalt des Rohrs defi- 
nieren, wobei die Vorrichtung ein System zum Austausch 
der Formblocke umfaSt, das wenigstens einen der ersten 
Formblocke von der Schiene entfernt und andere der er- 
sten Formblocke auf der Schiene belaSt. und das auch 
wenigstens einen Austausch-Formblock der Schiene zu- 
fuhrt, der mit den anderen auf der Schiene verbliebenen 
Formblocken zusammenwirkt, um eine Anderung der be- 
stimmten Gestalt des Rohres hervorzurufen. 
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10 Vorrichtung zum Formen von Rohren mit Austausch der Form- 

bl5cke zum Erzeugen einer Veranderung in der Gestalt des 

Rohres 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Formen von 
15 Rohren mit einera Formtunnel aus wandernden Formblocken zur 
Formung des Rohres aus Kunststoff, der in den Formtunnel ein- 
gespeist wird. Um eine Veranderung der Gestalt des Rohres zu 
erzeugen, ist wenigstens ein Formblock durch einen anderen 
ersetzbar . 

Eine herkommliche Vorrichtung zum Formen von Rohren umfai3t 
eine aus Formblocken, die kontinuierlich langs einer endlosen 
Schiene umlaufen, gebildeten Formtunnel. Diese Arten von Vor- 
richtungen konnen keine Austausch-Formblocke aufnehmen und 
konnen an sich nur Rohr von einer bestimmten Gestalt erzeugen. 
Sie konnen nicht bei Bedarf .eine Veranderung in der Gestalt 
des Rohres bilden und dann zur ursprunglichen Gestalt zuruck- 
kehren. 

30 Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Formen von Rohren, in der Kunststoff in einen Formtunnel 
eingespeist wird, der aus wandernden Formblocken gebildet 
wird. Diese umfassen Formblockabschnitte, die beim Formen des 
-Rohres geschlossen sind und sich offnen, um das Rohr frei- 

35 zugeben. Das Rohr hat eine spezielle Rohrstruktur . 

ErfindungsgemaB ist mindestens einer der Formblocke gegen 
mindestens einen Austausch-Formblock austauschbar , um damit 



eine Veranderung in der Struktur des Rohrs zu erzeugen. Falls 
gewunscht, kann der Austausch-Formblock dann entfernt und 
durch den ursprunglichen Formblock ersetzt werden, um zur 
speziellen Rohrstruktur zuriickzukehren. 

Die obengenannten und andere Vorteile und Merkmale der vorlie- 
genden Erfindung werden an Hand der bevorzugten erfindungs- 
gemafien Ausf uhrungsf ortnen naher beschrieben, wobei 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Vorrichtung zum Formen 
von Rohren in einer der Arbeitsweisen nach einer be- 
vorzugten erf indungsgemaflen Ausf uhrungsf orm ist; 

Fig. 2 eine Vorderansicht eines der Forinblocke aus der Vor- 
richtung der Figur 1 ist; 

Fig. 3 eine Seitenansicht der mit der Vorrichtung der Figur 
1 geformten Rohrstruktur ist; 

Fig. 4 eine Ansicht wie Figur 1 ist und eine Anordnung flir 
die Herstellung einer gro/Jeren Kupplungsglocke am 
Hauptkorper zeigt ; 

Fig- 5 eine Ansicht wie Figur 4 ist und einen weiteren 
Schritt der Vorbereitung fur eine groflere Kupplungs- 
glocke zeigt; 

Fig. 6 eine Ansicht wie Figur 1 ist und den Hauptkorper des 
Rohres mit der grofleren Kupplungsglocke zeigt. 

Figur 2 zeigt einen der Formblocke 3 genauer . Dieser Formblock 
weist eine Mehrzahl von Foritiblockabschnitten auf, darunter 
einen Hauptabschnitt 3L und zwei kleinere Abschnitte 33 und 
35. Wenn die Abschnitte miteinander geschlossen sind, wie es 
die durchgezogenen Linien in Figur 2 zeigen, definieren sie 
einen Formbereich 37 innerhalb des Formblocks . 
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Figur 2 zeigt auch den Formblock, wobei die AJoschnitte 33 und 
35 sich in die durch gestrichelte Linien bezeichnete offene 
Position bewegen. Diese Position nehmen sie ein,. um das Rohr 
aus dem Formbereich der Vorrichtung freizugeben. 

Wenn die Formblocke sich offnen und nachdem sie das Rohr frei- 
gegeben haben, wandern sie langs des Schienenabschnitts 15 
hinweg vom Forratunnel zu einem Schnellrvicklauf abschnitt 17 der 
Schiene, zu einem weiteren Riicklauf abschnitt 19 und dann zu- 
ruck zum Formbereich 13. Wenn die Formblocke dem Formbereich 
fern stehen, sind sie voneinander getrennt. 



Die Schiene umfa/3t weiterhin Schienenabschnitte 21 und 23. 
Diese Schienenabschnitte gehSren nicht zum normalen weg der 
15 Formblocke, sondern stellen Parkbereiche fiar Formblocke, die 
wahrend der Bildung eines bestimmten Rohrs nicht benotigt 
werden, dar. Die in diesen Schienenabschnitten ruhenden Form- 
blocke konnen jedoch bei Bedarf dem Betrieb der Vorrichtung 
zugefuhrt werden. 

20 

Insbesondere bleibt bei der Arbeitsweise der Vorrichtung nach 
Figur 1 der Formblock 25, ein langerer Formblock, auf dem 
Schienenabschnitt 23 auBerhalb der Schleife, in der das Rohr 
gebildet wird. Wenn jedoch die Ausformung einer groBeren Kupp- 
25 lungsglocke am Hauptkorper des Rohres gewvinscht wird, fuhrt 
man den Formblock 25 in die Schleife ein, indem man ihn im 
Schienenabschnitt 19 aufsetzt, wahrend der Formblock 5 iangs 
des Schienenabschnitts 15 und zum Schienenabschnitt 21 hin aus 
der Schleife genoromen wird, wie in Figur 4 gezeigt. Demzufolge 
andert sich die Struktur des Rohres von der Struktur 41 in 
Figur 3 zur Struktur 51 in Figur 6. Diese Struktur umfa/3t wie 
zuvor das langsgestreckte hohle Rohrteil 4 3 und ein vergrofler- 
tes Kupplungsteil 53. 

35 Wie bereits erwahnt, ist der Formblock 25 langer als die ande- 
ren Formblocke. Das liegt daran, da/3 er von sich aus das gro- 
•Oere Kupplungsteil 5 3 formen kann, bei dem gegenuber dem Kupp- 
lungsteil 45 sowohl der Durchmesser als auch die Lange ver- 
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groBert sind. Die kurzeren Formblocke konnten die vergroflerte 
Lange der grofleren Kupplung nicht formen, daher waren zwei 
Formblocke notwendig. Es wiirden jedoch weniger als zwei ganze 
kurze Formblocke benotigt, so dafi im zweiten kurzen Formblock 
5 zusatzlich ein nicht glockenf ormiges Teil geformt werden wlir- 
de. Dieses zusatzliche nicht glockenf ormige Teil wurde 
schliefilich als Ausschu/3 enden. Bei Verwendung eines einzelnen 
langeren Formblocks geschieht dies nicht. 

10 Mochte man zur ursprunglichen Rohrstruktur zuriickkehren, d. h. 
zur Rohrstruktur 41, dann wird der Formblock 25 aus der 
Schleife entfernt und 'durch den Formblock 5 ersetzt. 

Obwohl die obige Beschreibung sich auf das Verandern der Rohr- 
15 struktur durch Verandern der Grofle des Kupplungsteils bezieht, 
sei bemerkt, daJ3 die Erfindung nicht auf diese Veranderung des 
Rohrs beschrankt sein soil. 

Obgleich verschiedene bevorzugte Ausf lihrungsf ormen der vorlie- 
20 genden Erfindung im Einzelnen beschrieben vmrden, wird daher 
der Fachmann erkennen, daB Abwandlungen mogiich sind, ohne den 
Erf indungsgedanken oder den Schutzbereich der folgenden An- 
sprliche zu verlassen. 
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Vorrichtung zum Formen von Rohren mit Austausch der Form- 
blocke zum Erzeugen einer Veranderung in der Gestalt des 

Rohres 

Anspruche 



1. Vorrichtung zum Formen von Rohren mit einer Mehrzahl er- 
ster FormblocJce^ die langs einer Schiene zu einer Form- 
station hin und von ihr weg umlaufen, wobei die ersten 
Formbiocke eine bestimrate Gestalt des Rohrs definieren, 
wobei die Vorrichtung ein System zum Austausch der Form- 
biocke umfaBt, das wenigstens einen der ersten Formbiocke 
von der Schiene entfernt und andere der ersten Formbiocke 
auf der Schiene belafit, und das auch wenigstens einen 
C Austausch^Formblock der Schiene zufuhrt, der mit den ande- 

der Schiene verbliebenen Formblocken zusammen- 
wirkt, urn eine Anderung der bestimmten Gestalt des Rohres 
hervorzuruf en . 



2. Vorrichtung zum Formen von Rohren nach Anspruch i, wobei 
das System zum Austausch der Formbiocke, nachdem es die 
Anderung in der bestimmten Gestalt des Rohres hervorgeru- 
fen hat, den einen der ersten Formbiocke auf die Schiene 
zuriickfuhrt und den Austausch-Formblock von der Schiene 
entfernt, um die bestimmte Gestalt des Rohres hervorzuru- 
35 fen. 



Vorrichtung zum Formen von Rohren nach Anspruch 1, wobei 
der Austausch-Formblock im Vergleich zu einem der ersten 
Formblocke eine groflere Lange und einen groBeren Durch- 
messer des inneren Hohiraums aufweist. 

Vorrichtung zum Formen von Rohren nach Anspruch 3, wobei 
der eine erste Formblock zur Bildung einer Rohrkupplung 
und der Austausch-Formblock zur Bildung einer Rohrkupp- 
lung, die groBer als die vom ersten Formblock gebildete 
ist, verwendet wird. 

Vorrichtung zum Fbrmen von Rohren, in der Kunststoff in 
einen aus wandernden Formblocken gebildeten Formtunnel 
eingespeist wird, die Formblockabschnitte umfassen, die 
sich zur Bildung des Rohres schlieBen und die sich zum 
Freigeben des Rohres, das eine bestimmte Struktur hat, 
offnen, wobei wenigstens einer der Formblocke gegen einen 
Austausch-Formblock austauschbar ist, um die bestimmte 
Struktur des Rohres abzuwandeln- 
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FIG. 3 



